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Przekonaj sie i wykorzystaj nowoczesne rozwigzania
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Inteligentna platforma dla procesow spawania MIG/MAG

Spetnienie wszelkich wymagan i oczekiwan

m \W petni cyfrowe i inteligentne sterowanie; niezwykle wysoka
czestotliwosé wynoszaca 100 kHz; brak opdznienia w obwodzie
prébkowania, dzieki czemu mozliwe jest uzyskanie precyzyjnej reakgji
na wytworzenie kropli metalu.

m Unikatowa metoda zrzutu mocy umozliwiajagca obnizenie pradu
spawania z szybkoscig nawet 10.000 A / milisekunde. Moc pradu ma
najmniejszy wptyw na stopiwo w momencie przenoszenia metalu.

W Zastosowanie silnika z przektadnia slimakowa o wysokim momencie
obrotowym i niskiej bezwtadnosci oraz bardzo doktadnej tarczy
kodowej z 120 liniami i wysokoczestotliwosciowym uktadem
sterowania silnika. Uruchamianie, hamowanie i wycofywanie odbywajg
sie w bardzo kroétkim czasie, rzedu milisekund. Zapewniono precyzyjne
sterowanie wycofaniem zaréwno w fazie zajarzenia tuku, jak i w fazie
koncowej. Dzieki regulacji parametréw spawania, uzyskuje sie
optymalne zajarzenie tuku i parametry krateru.

m Zdalne probkowanie i kompensacja zaréwno dla wyjSciowego zacisku
dodatniego, jak i ujemnego. Jasna i precyzyjna ocena stanu
przenoszenia metalu, a w rezultacie doktadna regulacja, mozliwa jest
nawet przy dtugosci przewodu wyjsciowego osiggajacej 30 m.

| Stabilna, kompleksowa i bardzo szybka platforma sprzetowa.
Otwarta architektura oprogramowania umozliwia rozbudowe
programu sterowania procesem dla réznych warunkéw spawania i
stworzenie eksperckiej bazy danych, wychodzac na przeciw
nieustannie zmieniajacym sie wymaganiom klientow odnosnie
procesow.

Mozliwos¢ zapisania zadan dla elastycznej realizacji procesu spawania
Podwadjny Puls? Pojedyniczy Puls? Specjalne potaczenie? Wszystko zalezy od Ciebie!

m Niezalezna konfiguracja czasu trwania, trybu sterowania, kontroli parametréw procesu, czestotliwosci,
czy tez charakterystyki rosnacej/ opadajacej.

m Dwa procesy moga by¢ zapisane pod tym samym JOB'em - zadaniem. Skomplikowane polecenia przetaczania
zadan nie sg juz potrzebne. Przefaczanie miedzy procesami mozna wykonac jednym nacisnieciem przycisku w
uchwycie.

B Plynne przejscie miedzy réznymi zadaniami. Znieksztatcenia tuku spawalniczego i rozpryski podczas przejscia
sa w znacznym stopniu zredukowane. Charakterystyke przejscia mozna skonfigurowaé w kazdym zadaniu.
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Nowoczesny wymiar spawania

Tranquil Fusion - ptynne przejscie kropli metalu

m Kontrola nad energig liniowa spawania. Doptyw ciepta
mozna skutecznie ograniczy¢

m Miekki tuk spawalniczy, "tranquil” (spokojne) jeziorko
spawalnicze i bardzo mata ilos¢ odpryskow.

B Stabilny tuk spawalniczy pozwala znacznie zwigkszy¢
predkos¢ spawania

m Doskonate potaczenie spawane, wolne od defektéw
takich jak podtopienie lub przepalenie

Zastosowanie:

m Konstrukcje ze stali weglowej, stali nierdzewnej,
ocynkowanej i innych. Polecane szczegodlnie do spawania
Sciegu graniowego, w kazdej pozycji spawania

DP Fusion- dynamiczna zmiana energii

B Rytm procesu to potaczenie dwdch powyzszych, zmiana
energii spawania realizuje rozpoznawalny ksztatt rybiej
tuski

B Ograniczona ilos¢ dostarczonego ciepta, przy petnym
przetopie. Duza tolerancja odstepu miedzy elementami
taczonymi. Bardzo niska ilo$¢ odpryskow

Zastosowanie:

W Stal weglowa, nierdzewna, galwanizowana oraz
materiaty réznoimienne. Idealny proces do spawania
pierwszego Sciegu graniowego z dotu do gory

Thunder Fusion - krétki tuk pulsacyjny

W tuk spawalniczy jest krotszy od standardowego
spawania pulsacyjnego, lepsza jest jego koncentracja
i twardos¢ przy jeszcze wigkszej predkosci spawania

m Najwyzsza jakos¢ zlacza, zminimalizowany czas
poswiecony na oczyszczanie elementéw po procesie
spawania

Zastosowanie:

m Aplikacje wymagajace duzego natezenia pradu,
stosowanego do grubszych materiatéw ze stali weglowej,
stali nierdzewnej oraz stali o wysokiej wytrzymatosci

Leaping Fusion - zastepstwo dla metody TIG

m Krotki czas zajarzenia tuku i zakonczenia tuku. Jeziorko
spawalnicze moze by¢ formowane dynamicznie. Wkfad
ciepta i odksztatcenia beda jeszcze bardziej ograniczone

m Bardzo dobra penetracja materiatu podstawowego oraz
tolerancja odstepu zatacza

Zastosowanie:

B Szeroko stosowany dla stali weglowych, nierdzewnych,
aluminium oraz jego stopéw. Bardzo dobry do cienkich
materiatow, np. ram rowerowych




MEGMEET

WELDING TECHNOLOGY

Artsen Plus/Pro 500/400/350A H/D/P/Q

Specyfikacja

Reczne

Zrobotyzowane
Tryb sterowania

Artsen Plus/Pro 500 D/P/ Q
Artsen Plus/Pro 500 D/P/QR

Artsen Plus/Pro 400 D/P/Q Artsen Plus/Pro 350 D/P/Q
Artsen Plus/Pro 400 D/P/QR Artsen Plus/Pro 350 D/P/QR
Petne sterowanie cyfrowe

Napiecie wejsciowe

AC 3PH 380V +/-25%
(3PH 285V ~ 3PH 475V)
AC 3PH 220V +/-15%
(3PH 187V ~ 3PH 254V)

AC 3PH 380V +/-25% (3PH 285V ~ 3PH 475V)

Czestotliwosc 45 ~65 HZ

Moc znamowionowa 24 kVA | 22.3 kVA | 16.8 kVA
Wspotczynnik mocy 0.93

Wydajnosc 87%

Napiecie jatowe 85V

Zakres natezenia pradu 30 ~ 500 A \ 30 ~ 400 A \ 30 ~ 350 A
Zakres napigcia 12 ~ 45V (doktadnosc¢ 0.1V)
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Zastosowanie

D: Stal weglowa
P: Stal weglowa/ Stal nierdzewna
Q: Stal weglowa/ Stal nierdzewna / Stopy aluminum

Procesy

D: MIG / MAG / CO2; Nisko- odpryskowy;
P: MIG / MAG / COp; Nisko- odpryskowy; Short-arc Pulse
Q: MIG / MAG / CO2; Nisko- odpryskowy; Short-arc Pulse

Srednica drutu

08/09/10/12/1.6 mm

Tryb spawania

2T / 4T / 4T specjalny / Spot Welding / Leaping Welding

Indukcyjnosc
(miekki/ twardy tuk)

-7~ +7

Uchwyt "push-pull” (1)

Tak

Komunikacja z robotem

Analog; DeviceNet; CAN Open; MEGMEET CAN; EtherNet/IP (2)

Cyfrowy podajnik drutu

Tak

Chtodzenie

powietrze; woda (opcjonalnie)

Kompatybilnos¢ EMS

IEC60974:10 EMS

Klasa izolacji

H

Stopien ochrony IP

IP 23S

Ochrona przepieciowa

Klasa D (6000 V/ 3000 A)

Temperatura pracy &
wilgotnos¢ powietrza

-39°C ~ +50°C ; Wilgotnos¢ < 95%;

Wymiary (L /W / H)

620 x 300 x 480 mm

Masa catkowita

52 kg
Chtodnica (Opcjonalnie)
Moc znamionowa 260 W
Napigecie znamionowe AC 400 V
Objetos¢ ptynu chtodzacego 10 |
Przeptyw ptynu 3.5 1/ min
Max. wys. pompy 30 m
Alarm przeptywu Tak

(1) Skontaktuj sie z MEGMEET aby wybra¢ model uchwytu typu push-pull
(2) EtherNet/IP dostepny na zaméwienie





